
Máquina

FANUC 600 - 800

Aplicación

Componente molde termoconformado

Sector

Alimentación

BUSINESS CASE

EROSIÓN POR HILO
MOLDES ALIMENTARIOS

Proceso de fabricación

• Corte en ángulo, diseño en cono.
• Know how: Complejidad en control de 

diversas operaciones.

• INICIO: bloque aluminio mecanizado exterior, 
erosión por hilo.

•  
• PLAZO: 

▪ 2 - 3 días

• DISEÑO: varias huellas.

• PRODUCTO FINAL: envase para supermencado.

Solución / Ventaja
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Tamaño Material

400 × 300 × 150 altura Aluminio


